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SAHM 830XE & 840XE

Jumbo Wickler fur PAN Precursor Garne

SAHM



Exzellente
Spulenqualitat

Modulare Bauweise fur
schwere PAN-Spulen

Alarmmanagement
(Fadenbruch, Lauflange,
Spulendurchmesser)

Elektronische Eingabe
aller Spulparameter



SAHM 830XE & 840XE
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TECHNISCHE DATEN AN QrACE

SAHM 830XE 300 kg 800 mm SAHM 840XE
Spulverfahren Prazisionskreuzspulung Prazisionskreuzspulung
Antrieb Frequenzgeregelt Frequenzgeregelt
Gestell 1- oder 2-etagig 1- oder 2-etagig
Titer 3 bis 60 K (andere Werte auf Anfrage) 12 bis 60 K (andere Werte auf Anfrage)

Spulgeschwindigkeit 50 bis 150 m/min fur Nassspinnverfahren, 50 bis 150 m/min ftr Nassspinnverfahren,
200 bis 550 m/min fur Trockenspinnverfahren 150 bis 450 m/min fur Trockenspinnverfahren
(andere Werte auf Anfrage) (andere Werte auf Anfrage)

Bewicklungsbreite 700 mm 800 mm (andere Werte auf Anfrage)
Spulendurchmesser Max. 800 mm Max. 1.000 mm
Hulseninnendurchmesser 133, 140 und 144 mm (andere Werte auf Anfrage) 190 mm (andere Werte auf Anfrage)
Hulsenlange Max. 750 mm Max. 850 mm

Spulengewicht Max. 300 kg Max. 500 kg

Ein Zusammentreffen aller Grenzwerte ist nicht moglich.

Actual run length

Actual weight

Actual runtime

Actual diameter

ETA

Remaining run length

Innovativer Fadeneinlauf Pneumatischer Spulen- .Easy Doffing"” Spindel Bereit fiir Industrie 4.0
Der patentierte Fadeneinlauf abschieber Eine spezielle Spulspindel mit e NFC-Tag-Technologie
ermdglicht einen konstanten Der pneumatische Spulen- implementierten rollenden e Remote Support
Einlaufwinkel bei zunehmen- abschieber ermdglicht auch Kugeln und Positionssensor e Vorwarn- und Alarmsystem
dem Spulendurchmesser. die drahtlose Kommunikation reduziert Spindelverschleifs und Uber WiFi und/oder SIM-
Dadurch wird die Reibung am mit dem Handlingsystem. erleichtert den Doffprozess. Netzwerk

Fadenflhrer reduziert und die e OPC-Datenlbertragungs-
Qualitat des Garns gesichert. Technologie

e Kommunikation mit DCS
und Roboter-Handlingsys-
temen



SAHM 830XE & 840XE

Jumbo Wickler fur PAN Precursor Garne

ANWENDUNGEN
PAN Precursor Garne

MERKMALE O OPTIONEN

Elektronisch geregeltes variables Spulverhaltnis

Zentrale Prozesssteuerung (HMI Touchscreen) fir Eingabe, Anzeige
und Speicherung der Prozess- und Maschinenparameter

Geschwindigkeitssynchronisation mit dem vorgelagerten Prozess

Pneumatischer Hiilsenspanner

Signal fir Spulenwechsel

,Easy Doffing” Spindel fur leichtes Abnehmen der Spule (Option fur 830XE
und Standard fur 840XE)

Absaugvorrichtung fiir den Doffvorgang
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NFCTag-Technologie

GESTELLEINHEITEN (Beispiele)

830XE 1-etagiger PAN Wickler 840XE 1-etagiger PAN Wickler
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830XE 2-etagiger PAN Wickler 840XE 2-etagiger PAN Wickler
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Anderungen von Konstruktion, Ausstattung und Lieferumfang sowie Abweichungen in der Darstellung und Irrtimer bleiben vorbehalten.
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