CARBON FIBERS / COMPOSITES

@0

CarbonStar 2-cop

Automatische Prazisions-Kreuzspulmaschine




Die automatische Prazisions-Kreuzspulmaschine CarbOnStar Z'COp

ermoglicht die effiziente Produktion von zwei Spulen (je bis zu 20 kg) auf einem Spulkopf.
Neben minimalem Platzbedarf und Wartungsaufwand zeichnet sie sich durch exakte
Lauflangen und Spulenwechsel ohne Abfall und Stillstandszeiten aus.

Zwei gleiche Qualitats- Hohe Bediensicherheit durch
’] : ’| spulen durch patentierte automatische Spulenwechsel
Durchmesserkontrolle

ﬁ@ Spulenwechsel- @ Energieeinsparung durch
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Sicherheit von 99,8 % Einsatz neuester Antriebs-

@ technik



CarbonStar 2-cop

TECHNISCHE DATEN

Spulverfahren
Antrieb

Gestell

Titer
Spulgeschwindigkeit
Spulverhaltnis
Bewicklungsbreite
Spulendurchmesser
Spulengewicht
Hulseninnendurchmesser
Hulsenlange

Fadenzugkraft

Ein Zusammentreffen aller Grenzwerte ist nicht moglich.

Fadenfiihrer

Mit dem flexiblen Rollensystem
kann ein Materialbereich von
3K bis 60 K abgedeckt werden.
Ein Ausfahren der mittleren
Rolle erleichtert das Anlegen
der Faden im Fadenflhrer.

Fadenfang- und
Schneidsystem

Mit diesem System kann die
Lange der Fadenreserve beein-
flusst werden. Es erhoht die
Sicherheit fir den Maschinen-
bediener.

¢ mm @

2'20 m/min

Prazisionskreuzspulung
Frequenzgeregelt

1-, 2- oder 3-etagig

2 X 250 mm

320 mm

3 bis 60 K (andere Werte auf Anfrage)

2 bis 20 m/min
Elektronisch

2 x 250 mm

Max. 320 mm

Bis zu 20 kg pro Spule
76,2 mm

280 mm

Elektronisch einstellbar

Getrennte Faden-
spannungskontrolle

Zwei voneinander unabhangig
arbeitende Tanzerarme kom-
pensieren eventuelle Faden-
spannungsunterschiede bis

zu 10 %. Dies garantiert eine
einheitliche Spulenqualitat.

Pneumatische Spindeln
Das pneumatische Spindel-
system mit Anschldgen flr
beide Hulsen garantiert einen
zentrischen Spulenaufbau auf
den Hulsen.
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Automatische Prazisions-Kreuzspulmaschine

Be——ry
H:\ % ‘ & j ( ] MERKMALE O OPTIONEN |
| o @ Automatischer Spulenwechsel nach Erreichen von
wahlweise: Lauflange, Laufzeit, Spulengewicht,
F g S omal Spulendurchmesser oder externem Signal
g 3 oo 4 . .
- @ Schnelle und effiziente Produktwechsel durch elektronische
© © o/j M Eingabe aller Spulparameter
g Ly =y 3 = . . @ Elektronisch geregeltes Spulverhéltnis
s08 660 660 - @ Zentrale Prozesssteuerung (HMI 12" Touchscreen)
1980 1455

fur Eingabe, Anzeige und Speicherung der Prozess- und
Maschinenparameter

GESTELLEINHEIT (standard mit 6 Spulképfen — g-Spulung)

Hulseninnendurchmesser (76,2 mm)
Toleranz + 0,5 mm méglich

HMI 15" Touchscreen mit Hochleistungsprozessor flr
SQL-Datenbank

Schnittstelle zu Prozessleitsystemen

ANWENDUNGEN

o Karbonfasern Gestelleinheit mit 9 Képfen

e Spezifische Towpregs

o000 O

Etikettendrucksystem

Anderungen von Konstruktion, Ausstattung und Lieferumfang sowie
Abweichungen in der Darstellung und Irrtimer bleiben vorbehalten.

Carbon High Tech.

Made with
SAHM Winding Technology.

e\
|

Die Herstellung von Karbonfasern ist aufwandig und kosten-
intensiv. Umso wichtiger, dass sie den weiteren Verarbei-
tungsschritten ohne Beeintrachtigungen zugefthrt werden.

Mit ,Made with SAHM Winding Technology” geben wir

unser Versprechen, dass Ihr Material stets mit bestmoglicher
Prazision gespult wird. Eine ganz wesentliche Voraussetzung,
damit Endprodukte von hochster Qualitat entstehen kénnen.

Vertrauen Sie auf Uber 75 Jahre Erfahrung und Kompetenz
des Technologiefthrers.
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