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TWINSTAR Il 360XE TAPE

TWINSTAR Il 360XE TAPE

Automatische Prazisions-Kreuzspulmaschine

Marktsegmente:

Flache und fibrillierte Folienbandchen, Grasgarn,
einzelne und geblindelte Monofilamente

Vorteile:

Maximale Leistung bei minimalem Platzbedarf
Spulenwechsel ohne Abfall und ohne Stillstandszeiten
Exakte Lauflangen

Hohe Bediensicherheit durch Fangen und Schneiden
an der Spulenhinterseite

Einstellbare, definierte Fadenreserve mit minimalem
Fadenende beim Spulenwechsel

Hohe Wirtschaftlichkeit durch Einsatz von
Standardhilsen

Minimaler Wartungsaufwand

Technik:
Antrieb: Frequenzgeregelt
Gestell: 1, 2 oder 3-etagig
Titer: 150 bis 20000 dtex *)
Maximale 600 m/min
Wickelgeschwindigkeit:
Spulverhaltnis: Elektronisch
Bewicklungsbreite: 250 oder 300 mm *) Parkposition der vollen Spule
Maximaler 320 mm Merkmale:
Spulendurchmesser: Schneller und effizienter Produktwechsel durch
Hiilsen- 73. 82,55 oder elekt.ronlsche Eingabe aIIer. Spulparametter
innendurchmesser: 90 mm *) Vereinfachtes Spulenhandling durch optimale
i i Parkposition der vollen Spule
Hilsenlange: 290 oder 330 mm %) Elektronisch geregeltes Spulverhaltnis
Ein Zusammentreffen aller Grenzwerte ist nicht moglich *) andere Werte auf Anfrage AUtomatiSCher Spulenwechsel naCh ErreiChen von

wahlweise: Lauflange, Laufzeit, Spulengewicht,
Spulendurchmesser, Spulenzyklus oder
externem Signal

Pneumatisch betatigter Hilsenspanner mit
Spulenabschieber

Alarmmanagement (Fadenbruch, Spulenwechsel)

Optionen:

Vorbereitung fur automatisches Spulenhandling
Schnittstelle zu Prozessleitsystemen
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